RESUMEN

En el presente trabajo, se han seguido, en lo general, las direcirices de nuestrg
anterior publicacién, BARNICES DE POLIESTER, en lo referente o la aplicacién de nor
mas o procedimientos de ensayo, Sin embargo, en algunos ensayos, por su cardcter espe
cifico para Barnices de Urea, se han detallado claramente todas y cada una de sus ca—
racteristicas, '

&

El volumen consta de tres partes bien definidos:

1. ASPECTOS GENERALES,

En la que se incluyen los diferentes tipos de barnices recibidos, limpieza, pre—
paracién y acondicionamiento del material soporte para la aplicacién del barniz,siste —
mas de aplicacidn y acondicionamiento del soporte barnizado para un ensayo posterior -
como pelicula "seca”, con el fin de que el proceso de secado transcurra en condiciones
fijos y determinadas. Comprenden los apartados del 0,1 al 0.7, inclusive,

2, CARACTERISTICAS DEL BARNIZ, DE SU APLICACION Y DE LA PELICULA "SECA".
En la cual ya se aprecia, asu vez, otras fres partes bien definidas:

a). Propiedades fisicas y quimicas del barniz, tal y como se encuentra en el bo-
fe, que comprende los apartados del 1.1 al 1.7, inclusive.

b). Ensayos que afectan a su aplicacién y que comprende los apartados del 1,8
al 1,11, inclusive, .

c). Algunas caracteristicas de la pelicula "seca”, que comprende los apartados
1.12 al 1,19, inclusive.



3. APENDICES.

Se recoge un glosario limitado de términos y la bibliografia consultada,
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INTRODUCCION

‘ De entre los acabados para la madera y muebles, los basados en resinas de urea -
fueron los primeros en quitar porcialmente el mercadoe de los barnices de nitrocelulasa, -
Sin embargo, de los nuevos tipos surgidos a base de poliester y poliuretanc principalmen-
mente; son los de urea los de menor resistencia quimica y a la abrasién,

Los acabados a base de resinas de melamina pese a dar peliculas de mayor resisten
cig & inercia quimica no son muy utilizados debido a su previo y lento proceso de curado,

La posibilidad de utilizar y aplicar este tipo de resinas de urea, en la forma de =~
polva.de meldeo, cola o barnices, se debe a que es posible parar el proceso de polimeri—
zacién entre los reaccionantes de partida y el producto final reticulado en una fase en -
que el polimero es todavia lineal y, por tanto, soluble y termopléstico. Al polimero en -~

“esta fose intermedia le hemos llamado prepolimero o polimero intermedio,

No obstante en lo que respecta a barnices, el campo de aplicacién hubiera queda
de'muy resiringido de no haberse podido limitar su coracter fuertemente reticulado, su ca
racter hidréfilo y su compatibilidad con otros polimeros, Esto se consiguié eliminando, de
forma controlada, los grupos ~OH por reaccidn con alcoholes aliféticos, dando lugar @
unienes eter muy estables y a prepolimeros con radicales alquidicos, obteniendose asi pre

ES

pelimeros solubles en disolventes orgdnicos que dan lugar a polimeros reticulados menos =
hidréfilos y con reticulacién menos compacta y, por tanto, de mayor estabilidad quimica
y menos fragilided y a una mayor compatibilidad con otros polimeros (alcidicos y nitroce~
lulosa) y plastificantes, lo que permite una mayor posibilidad en las formulaciones con es
tas resinas que permiten la obtencién de peliculas "secas” de mayor flexibilidad, humec=—

tacidn y rapidez de secado,

Los barnices basados en resinas de urea comd los de poliesteres, se utilizan funde-
mentalmente para el acabodo de muebles en interiores y, por ello, no nos hemos detenido
en pruebas de envejecimiento natural o artificial,

Dado su cardicter fragil, principalmente los destinodos a sue los, no nos hemos de~
do tampoco en el estudic de su flexibilidad, pues su aplicaiidn va destinada, princi~
palmente ol recbrimiento de piezas que no hayan de sufrir grandes deformaciones.
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En lineas generales, el estudio consta de tres reacciones bien definidas ¢ Estudio

del barniz base y catalizador, ensayos de aplicacién y ensayos de resistencia de la peli-
cula seca.

Respecto a los anédlisis quimicos, un estudio profundo del tema hubiera requerido
mucho tiempo, dada la compleja formulacidn de estos barnices, principalmente los modi
ficados que les permite una variada compatibilidad con ofras resinas. En vista de ello, =
hemos heche una exposicién previa, lo suficientemente detallada, para que el lectorse
haga una idea clara de los distintos procesos quimicos y formulaciones cualitativas posi-

bles,

Al glosario de términos hay que ofiadir los mencionados en nuestro trabajo ante=
rior BARNICES DE POLIESTER pues aqui nos hemos limitado a los nuevos términos surdi~—
dos en este trabajo que no fueron mencionados en el anterior,

La misma idea hay que tener en cuenta respecto a la bibliografia. La que aqui -
se menciona procede de nuevas adquisiciones de libros o la biliografia de revistas consul

tadas referente al tema, de lo que desgraciodamente hemos encontrado muy poco,

Ya que los autores utilizan el término alquidica y otros alcidica, pora referirse o
las resinas de este tipo, nosofros lo hemos utilizado indistintamente o lo lorgo de la obra,

ooolooo

o



PRESENTACION L.t i iiiat e inonenennnns

RESUMEN ..., .o iienniivnn..,

INTRODUCCION ..ottt cvaee s,

0.0.

0.1

1.0,

ASPECTOS GENERALES ...vvvvnnnnnns.
Barnices recibidos ....vv vl
Relocién de Fobricantes, tipos de bamices y

Limpiezo y preparacién del soporte . ... ...

Imprimacifn cooieiiier i,

del soporte bamizado ...l ...,

Sistemas de aplicoci®n. oo iiinn s e

Tipos de barnices .................. ...

forma de empleo . .

A R I N

R N N I I

Acondicionomiento o Temperatura y Humedad relativa constante

R R ]

A T

LR R I I S T TR AP Y

CARACTERISTICAS DEL BARNIZ, DE SU APLICACION Y DE LA
PELICULA SECA oo e

Conservacién, aspecto y control ...........
Color wvvninii e
Vis€osidad oouuuinionann o,

Peso especifico v...uuuii i,

227

g

10

12

14

19

21

49

65



F.6. Andlisis quimicos ...vvvniarnnrnnnen s,
1.7, pH, y modificacidndel pH ................ ..
1.8, Tiempo de aplicacidn. (Pot life) .............

1.9, Tiempo de "secodo”. ... vy,

L. Deferminacién de la diferencia de espesor entre

humeda y seca .. ouvit it

LI, Resto fijode pelicula ..o,

Rayado
Pendular

112, Durezeo } Abrasidn

LI3.  Resistencio al Impacto .....vvuenenrvnnnnn.

1. Resistenciaal lavade ... v,

Al agus

- .
1.i5. Permeabilidad z Al vapor de agua

L. Resistencia a los combios de temperatura ... .. ..

L7, Resistencia térmica superficial . .ooo v, ..

LI8. Resistencio o los productos domésticos ........

V19, Resistencia ol cigarrillo ... .. oo o ...

2.0, APENDICES «.tvtiy v e eaennns

.
2.0, Glosario .ot e

2.2, Bibliografia ... i

Indice de casas fabricantes ., .. ..... e .

indices de barnicesde urea . ... v v er ..,

SRR AR SV S

P L9 0 Y s w0 o e s

83

85

97

99

103




1.1, CONSERVACION, ASPECTO Y CONTROL.

1.1.7, CONSERVACION Y ASPECTC.

1.1.1.1, Borniz base,

Los ensayos corrientes cualitativos para apreciar el aspecto, conservacién y est s;z?m
lidad, en este tipo de barnices, no dan ung indicacién del estado del barniz,

En general, todos los barnices recibidos no preseniaban un aspecto anormal, en —
cuanto a formacidn de codgulos, depdsitos o pieles v sin emborgo, en algunos casos el bar
niz fué rechazado,

Los barnices recibides,en cuanto a su aspecto, son de tres tipos: los que dén acaba
dos mates, son troslicidos con evidente materia en suspensidn. Los de acabado britlante, -
son transparentes, ligeramente coloreados, Los destinados a recubrimientos de parque* s0
lubles en agua, o solucién acuosa detergente, son fraslicidos blanquecinos, tpico aspec—
to de emulsiones,

En algunos casos, el barniz recibido a fos pocos dias de llegar a nuesiro laborato—
rio, gelificé,

Salvo de los casas SHERWIN WILLIAMS y DOMINGO ESCOLA, no hemos recibi-
un solo dato de las caracteristicas del barniz en el envase o de la pelicula "seca”, ~
solo nociones generales de aplicacién,

Se comprenderd Pijﬁ*a; ante esta corencia de datos técnicos, la dificultad que supg
pora nosotros juzgor la bondad del barniz recibido.

Ello nos ha obl g&dg a realizar tanteos previos sobre el estado del barniz y o reali
- los ensayos en el minimo tiempo posible,. después de recibirlos.,




El cuadro ndmero 4 resumen el aspecto del barniz base, bom iz cafalizado y €a
lizador por observacién visual en un tubo de ensayo de 16 mm, de digmetro,

1,1.1.2, Catalizador

o

En general, salve un error de dosificacidn en fébrica, los catalizadores de estor
barnices (soluciones alcoholicas o alcoholico-arométicos de dcidos inorgénicos  come
eido clorhidrico o fosférico, por ejemplo) suelen ser de estabilidad indefinida y nc
constituyen un problema en estos barnices de doble componente .

No obstante en el apartado 1.6 es estudiard el pH de los mismos, del barniz by
se y del borniz catalizado,

1.1.2, CONTROL,

Nos vamos a limitar exclusivamente al barniz base y las conclusiones que puede
sacarse utilizando un mihimo de medios.
). Observar el aspecto del barniz, pesos en el fondo, suspensidn grumosa y co
parar estas observaciones con las que indique el fabricante,

2). Extender el barniz sobre un vidrio y ensayar su secado y aspecto de la pellc
la seca. ’

3). Medir su viscosidad y compararla con la suministrada por el fobricante,

4). Determinar la dureza y el tiempo dptimo de empleo con un sistema de medid
pendular,

Este tipo de resing inevitablemente reacciona lentomente con el tiempo, conti=~
nuando su proceso de polimerizacidn. Convendria,y lo consideramos de la méxima impo
tancia, estudiar la alteracién de los caracteristicas en el envase v su repercusidn en la
aplicacién y propiedades de la pelicula seca.
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